Sistemas de Purificacion
Portatiles

Filtration Modelos PV'S 185, 600, 1200, 1800, 2700
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PVS

Sistemas de purificacion portatiles

Principios de Operacion
El aceite contaminado es atraido hacia el sistema
de purificacion portatil por un vacio a 25 In'Hg. El aceite pasa

Puntos de Saturacidn Tipicos

_ o ) Tipo de fluido PPM %
por el calentador de bajo vatiaje en linea en donde se _ _ _
calienta hasta una temperatura 6ptima de 150° F ( 66°C). Fluido hidraulico 300 .03%
_ - Fluido de lubricacion 400 .04%
El aceite luego pasa a la columna de destilacion en donde
se somete al vacio mediante el uso de elementos Fluido del transformador 50 005%

dispersantes especiales, o que aumenta la superficie de
aceite expuesta y convierte el agua en vapor,

el cual es succionado por la bomba de vacio para que pase
por el condensador.

Cuando el aceite se satura y no puede retener mas agua, se
produce agua libre, la cual se puede observar en forma
El aceite libre de agua cae al fondo de la columna de donde  de aceite turbio o pocitos de agua en el fondo del reci-

es extraido por una bomba de combustdleo para servicio piente de aceite. El agua que es absorbida por el aceite se
pesado. Esta bomba hace que el aceite pase por un llama agua disuelta. A temperaturas mayores, el aceite retiene
altimo filtro de contaminantes particulados. El aceite limpio més agua en estado disuelto debido a la expansién de las

sale, luego, de la unidad, vuelve al depésito y se moléculas de aceite. Al enfriarse el aceite, esta capacidad se
incorpora de nuevo al sistema. invierte y aparecera agua libre en donde antes no se observaba.

Ademas de la temperatura, el tipo de fluido también
determina el punto de saturacion del sistema

Efectos de la Contaminacion por Agua L
(ver cuadro mas arriba).

El agua es uno de los contaminantes mas comunes en un
sistema de fluidos y uno de los mas dafinos. Cuando el
agua contamina un sistema, puede ocasionar

graves problemas, tales como:

m Corrosion por ataque del metal . . »
Efecto del agua en el aceite sobre la vida del cojinete
= Descomposicién del fluido, reduccion
de las propiedades lubricantes,
precipitacion de aditivos y
oxidacion del aceite

0.0025%
0.01%
0.05%
0.10%
0.15%
0.25%
0.50%

25 ppm
100 ppm
500 ppm

1000 ppm
1500 ppm
2500 ppm
5000 ppm

= Menor resistencia dieléctrica

m Desgaste por abrasion de
componentes hidraulicos

50

% de vida restante del cojinete

L
0.25 050

0

0.10 0.15
% de agua en el aceite

L L
0.0025 0.01

Efecto del agua en el aceite sobre la vida del cojinete (basado en 100% de vida a .01% agua en el aceite)
Referencia: "Machine Design” Julio 86, "How Dirt And Water Effect Bearing Life” por Timken Bearing Co.
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Aplicaciones de los Sistemas de
Purificacion Portatiles PVS P

Condensador
enfriado con aire

" Fabricas de papel
- Lubricacién de secadores
- Hidraulica
- Lubricacion del compresor
- Satinadores

= Acerias Controles auto-

- Lubricacion de cojinetes diagnosti
- Fundidores continuos Tanque de
- Lubricacion de rodillos de prensa condensados
" Generacion de energia
- Aceite para turbinas
-Aceite del transformadorl
- Sistemas EHC
" Industrial/Aerospacial
- Bancos de prueba

- Maquinas herramienta

Bomba de vacio

Ruedas orientables '

Caractersticas
Tanque de condensado

Ventajas

Atrapa agua/ solventes eliminados
Suficientemente grande para mayores
intervalos entre servicios

Interruptor polo inverso/
Caida de fase

Termostato
programable

Calentador de bajo
vatiaje

Mirilla verificacién
de nivel de liquido

Guias para el montacarga

Beneficios

Elimina el riesgo potencial del escape
haciala atmosfera

Menores costos de mantenimiento

Tamafio compacto El méas pequefio de la industria

Facil de manejar

Cabe por las puertas y pasillos
angostos

Mayor uso

Ofrece un método seguro de elevar
la unidad

Guias del montacarga

Seguridad del empleado
Fé&cil de transportar

Termostato programable Mantiene el aceite dentro de 1° F

Impide el recalentamiento del aceite

Operacion desasistida
Aumenta la vida del aceite

Operacién automéatica Uso desasistido

Menores costos de mano de obra
Mayor tiempo de operacion

Interruptor polo inverso / caida gle fase.- Cambia la rotacion del motor
segun la ubicacién de la fuente de poder

Flexibilidad, menor mantenimiento
Impide la rotacién incorrecta

Apaga el calentador si fallan los
contactores primarios

Aceite no puede exceder 250°F

Circuito de seguridad a alta
temperatura

Previene dafios al sistema

Seguridad para el trabajador

Interruptores de circuito en
el tablero eléctrico

No hay que cambiar fusibles
Diagnésticos sencillos

Menos repuestos, mas
tiempo en funcionamiento

Menores costos de mantenimiento

Disponible con sellos EPR y
en acero inoxidable

Compatible con éster de fosfato

Disefio especifico para la aplicacion

Contactor calent. edo.sélido Vida util més larga y confiable

Menor tiempo de parada
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Rendimiento
(o [S] W RAVAS)

Contaminante
potencial

Particulas soélidas Cadigo de limpieza ISO*

14/13/10 alcanzable

Agua Elimina 100% del agua libre,
80-90% del agua disuelta.

Aire Elimina 100% del aire libre,
90% del aire disuelto.

Gases Elimina 100% de los gases libreq,

90% de los gases disueltos.

* Cuando se utilzan fluidos 2Q

PVS (Deshidratacion al vacio)
Comparada con Otras Tecnologias

Unidad centrifuga— Elimina solo el agua libre; tiene
dificultad para romper emulsiones estables; mayor tamafio
pero menor flujo; mayor costo inicial y costos de
operacion.

Unidad desecante— Tiene capacidad limitada de elimina
cién de agua debido al material absorbente; solo elimina
particulas ingresadas por aire; muy cara en comparacion
con el volumen de agua eliminado.

Unidad coalescedora— Elimina solo el agua libre; tiene

dificultad para romper emulsiones estables; no funciona bien

en fluidos viscosos (>100 sus); mucho mas grande que la
unidad PVS.

Rendimiento tipico

Tamafio del tanque 60 Gallons (227 liters)

Tiempo de operacion 2 Minutos

Modelo Parker PVS 600

Contenido agua (ppm) Arranque: 10,000 PPM (1.0%)
Parada: 50 PPM (0.005%)

Nivel de contaminacion Arranque: ISO 21/18/16

Parada: 1SO 16/14/11

| ———
|
e r———

= ==

Arrangue Parada

Tiempo estimado para la eliminacién del agua
5000 ppm (0.5%) a 150 ppm (0.015%)

Tamafio del recipiente (Litros)
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Portable Purification Systems

PVS 185

ESPECIFICACIONES

Flujo 5 gpm (18.9 Ipm)

A|tur a .............................................. 6 o (1524mm) .........................
Anc ho ............................................. 2 5 (635 mm) ...........................
Largo .............................................. 36 (914 mm) ...........................
pe SO .............................................. 5oo|bs ( 2273 . kg) ....................
Material del sello Fluorocarbono (EPR opcional)
Tanque de condensado  41gal (155Ms)
E|ementod|sper5am .é ...................... 1 ..............................................

Viscosidad (max) 500 sus (108 cSt)-Desechable
2150 sus (460 cSt)-Torre empacada

Puertos 3/4" JIC (macho) entrada
3/4" JIC (macho) salida

FLA (amperios a plena carga) 15-30 amps
(Dependiendo del voltaje utilizado)

ELEMENTOS DE REPUESTO

AR Flujograma del PVS 185
2Q (2 micron)  932665Q Mandmetro de vacio
5Q (5 micron) 932666Q
10Q (10 m?cron) 932667Q ‘ ’ I Condensador entriado con aire |
20Q (20 micron)  929927Q : i
' AR
nterruptor de nivel alto | !
DISPERSANTE itemupor de nive o |7 | AN
. I
Desechable 933180 ]
(C oalesce nte) Condensado de nivel alto
Torreempacada 933553 [ oormbn oo vacio el seca |
Lavable Tangue de omba de vacio sello seco |
( v ) - Interruptor de bajo Sore é i :
Direccién de_  fluno de aceite | !
flujo 52 Drenaje del ! :
SIN NUCLEO condensado } J )
Bomba descarga ] Lo——e=ZZ icgtiogtle;a Ee*”?
02QE 933734Q de aceite -a— Flujo de entrada
05Q E 9336 12Q Calentador de bajo vatiaje
10Q E 933735Q Filtro absoluto Modelo 8OCN-2
ZOQE 933736Q ~_ modelo 80CN-2

Parker Hannifin Corporation
. ) Hydraulic Filter Division
Filtration 145 Metamora, OH




PVS

Sistemas de Purificacion Portatiles

PVS 600

ESPECIFICACIONES

Flujo 10 gpm (37.9 Ipm)

A|tura ......................................... 60 (1 524mm) ............................
. AnCho ......................................... 25 ( 635 mm) ..............................
|_a rgo .......................................... 36(914 . mm) ..............................
peso750|bs(341kg) ........................

500 sus (108 cSt) - Desechable

2150 sus (460 cSt) - Tore empacada

1" JIC (macho) entrada
1" JIC (macho) salida

24-38 amps

(Dependiendo de las opciones y voltajes)

Flujograma del PVS 600

ntra agua de enfn‘amr}enlo
(1.5 GPM) ;
(5.7 LPM) I
i

I
ale agua de enfriamiqnlo

ELEMENTOS DE REPUESTO
PARTICULADOS
2Q (2 micron) 932665Q
5Q (5 micron) 932666Q
10Q (10 micron) 932667Q
20Q (20 micron) 929927Q @Q Manémetro de vacio
DI SP E R SAN TE Respirade_ro qe a_irs
(Solo anillo liquido,
Desechable 933180 Interrp. nivel alto
(Coalescente)
Torreempacada 933553
(Lavable)
L Interrp. de bajo flujo
SIN NUCL EO Dlre;jgmn de A de aceite
02Q E 933734Q Bomba;ge;iae?:
O5Q E 9336 12Q Calentador de bajo
10QE 933735Q T
20QE 933736Q megelo S5

1 -«— Flujo de entrada

Tanque 4.
gabores

Drenaje del
condensado =R

T [ irada de agua de sdllo
Bomba de vacio sello seco | | @scpm) |
‘. : | (5.7 LPM) :
I |
| 1! |
I |

p !
I |
I |

Pl

Bomba de vacio de anillo |
liquido

—Darker S
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PVS 1200

ESPECIFICACIONES

Fujo 20 gpm (75.7 Ipm)

A|t u ra .......................................... 65 (1651mm) ............................
AnCh 0 .......................................... 32 (8 1 3m m) ..............................
Largo ........................................... 43(1219mm) ............................
. e so ............................................ 1400Ibs ( 63 6 . kg) ........................
Material de selo | Fluorocarbono (EPR opcional)
Tanque de condensado 83gal (GLdls)
.I.E |e m en to sd|spe rsan t e S ............... 4 ................................................

Vacio (max) 25 In/Hg

Viscosidad (max) 500 sus (108 cSt) - Desechable
2150 sus (460 cSt) - Torre empacada

Presion de salida (max) 60psi(@lba)

Puen031l/2NPTFentrada ....................

1" JIC (macho) salida

FLA (amperios a plena carga)  30-48 amps
(Dependiendo de las opciones y voltajes)

ELEMENTOS DE REPUESTO
PARTICULADOS
20 (2 micron) 9326650 Flujograma del PVS 1200
5Q (5 micron) 932666Q
10Q (10 micron) 932667Q i devacts
20Q (20 micron) 929927Q
Opci6n condens. enfriado con airg | Opcidn condens. enfriado con agua ’;
DISPERSANTE ok it g SN 3 Entaagus ciamidio
Desechable 933180 Interruptor nivel alto }’\/\ EEEE:EE i i ((5.7LPM)) i
(Coalescente) T S
Torre empacada 933553 Condensado nivel alto
(Lavable) 1 [ Bombadevacioseloseco || | E{m * g el
,m%mpmw ol 1 gabnes Q | i i (5.7LPM) E
Direccion de e aceite i |
SIN NUCL Eo o T E::rggsﬁgaeé oK) E } Bomba de vacio de anillo i
tbricador de aceite | i liquido |
02QE 933734Q Sl IR «— Fujpdeenrada
OSQ E 9336 12Q Calentador de bajo
10QE 933735Q el Watts
20QE 933736Q
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ESPECIFICACIONES

Flujo 30 gpm (113.6 Ipm)
A|tura ..................................................... 65(1651mm) ..........................
AnChO .................................................... 40 ( 10 16mm) ..........................
Largo 72" (1829 mm)
pe501700|bs(772kg) .....................
Materialdeselo  Fluorocarbono (EPR opcional)
Tanque de condensado 83galBlals)
Elementos dispersantes 8
Capacidad minima de operacién 18l (68.1Mrs)
Vac.()(max) ............................................ 25|n/hg .....................................
Viscosidad (max) 3(1)(5) osga 5(1(2% 6:%20 Dg%echable
- Empacado
Presion de salida (max) 6psi(4iba)
FOE- e
FLA (amperios aplenacarga) ~ 40-65 amps @ 460 VI6ohz

ELEMENTOS DE REPUESTO

PARTICULADOS

2Q (2 micron) 932872Q
5Q (5 micron) 932873Q
10Q (10 micron) 932874Q
20Q (20 micron) 932875Q

DISPERSANTE

Desechsable 933180
(Coalescente)
Torre empacada 933553

(Lavable)

SIN NUCLEO

02QE 933734Q
05QE 933612Q
10QE 933735Q
20QE 933736Q

—Darker S ”
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ot oty — . e
PVS 2700

ESPECIFICACIONES

Flujo 45 gpm (170.3 Ipm)
A|tura ....................................................... 70 ( 17 7 8 . m m) ........................
e pos ( oy m) ........................
Largo ........................................................ 7 2 (1829 mm ) ........................
Peso ......................................................... 1800 Ibs (817 . kg) ...................
Materialdesello  Fluorocarbono (EPR opcional)
Tanque de condensado 83galBldlrs)
E| ememos dlspersames ............................ 8 .............................................
Capacidad minima de operacion 18gal (6811s)
Vac|o (max) .............................................. 25 m/hg ...................................
Viscosidad (max) gggo(%ggosgt) Desechatle
— Empacado
Presion de salida (max) ~ 60psi(4lban)
Puertos ...................................................... % NNE)-!-r,':: ggt“rgga ..................
FLA (amperios aplena carga) ~ 50-70 amps @ 460 V/60hz

ELEMENTOS DE REPUESTO

PARTICULADOS

2Q (2 micron)
5Q (5 micron)
10Q (10 micron)
20Q (20 micron)

Desechable
(Coalescente)
Torre empacada

(Lavable)

02QE
05QE
10QE
20QE

932665Q
932666Q
932667Q
929927Q

DISPERSANTE

933180

933553

SIN NUCLEO

933734Q
933612Q
933735Q
933736Q

—Darker S
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COMO ORDENAR:

Seleccione el simbolo deseado (en la posicién correcta) para construir un cédigo del modelo.
Ejemplo:

CUADRO 1 CUADRO 2 CUADRO 3 CUADRO 4 CUADRO 5 CUADRO 6 CUADRO 7 CUADRO 8 CUADRO 9 CUADRO 10 CUADRO1

PVS | 600 | 460 | DS D 5Q 12 | AC | DAL

CUADRO 1: SELLOS CUADRO 5: BOMBA DE VACIO CUADRO 9: CALENTADOR
Simbolo Descripcion Simbolo Graduacion de presionfl Modelo  Simbolo Descripcion
Ninguno Fluorocarbono Ds Sello seco 185 3 3KW (1 fase)
ES EPR 'R Anillo liquido 10 10KW (3 fase)
w |2 B
CUADRO 2: UNIDAD BASICA
Simbolo Descripcion 1200 | 24 24 KW
PVS Sistema de purificacion CUADRO 6: EMENTO DISPERSANTE 1800 | 36 36 KW
portatil Simbolo Descripcién
D Desechable 2700 | 48 48 Kw
(Coalescente)
CUADRO 3: FLUJO
Simbolo Descripcion P Torre empacada CUADRO 10: CONDENSADOR
(limpiable-para usar con . A,
185 5 GPM (18.9 Ipm) fluidos viscosos o muy Sbole Decr|p0|0n .
600 10 GPM (37.9 Ipm) contaminantes) AC Enfriado con aire
1200 20 GPM (75.7 Ipm) LC Enfriado con liquido
CUADRO 7: ELEM. PARA PARTICULADO:
1800 30 GPM (113.6 Ipm) j o
Simbolo Descripcion
2700 45 GPM (170.3 Ipm) _ _ CUADRO 11: OPCIONES
= 1p 2Q 2 Micrones Microglass Il Simbolo Descripcion
5Q 5 M/.cron M/.cr oglass PW Ruedas neumaticas
CUADRO 4: EUENTE DE ENERGIA 100 10 Micron Microglass Il ACD Autodrenaje de condensado
Modelo Simbolo Descripcion 200 20 Micron Microglass Il DFL Luz ind. de filtro sucio
220 220VAC. 1P. 60HZ RHM Medidor horas repocisionable
230 230VAC1 3P: 60HZ Nota: Estos elementos estan calibrados SF In.dlcgdor wsugl de _ﬂujo
185 | 380 380VAC, 3P, 50HZ para Beta 200+ (99.5% eficiencia) VFC Circuito de flujo variable
460  460VAC, 3P, 60HZ ICV Vélvula de control entrada
550 575VAC, 3P, 60HZ CE CE
230 230VAC, 3P, 60HZ CUADRO 8: CAJA DEL FILTRO (E:)?'Ig ir?tiAdefla rante
600 380 380VAC, 3P, 50HZ Simbolo Descripcion 9

460  460VAC, 3P, 60HZ

550  550VAC, 3P, 60HZ Ninguno BOCN-2
380  380VAC, 3P, 50HZ E IL8 (397) Sin ntcleo
1200 460 460VAC, 3P, 60HZ
550  550VAC, 3P, 60HZ Note: La opcion IL8 esta disponible en los
modelos 600, y viene estandar del modelo
380 380VAC, 3P, 50HZ 1200 en adelante

1800 460  460VAC, 3P, 60HZ
550 550VAC, 3P, 60HZ

380  380VAC, 3P, 50HZ
2700 460  460VAC, 3P, 60HZ
550  550VAC, 3P, 60HZ

Por favor, nétese que las opciones en negrilla
indican opciones estandar con menor tiempo
de entrega. Consulte a la planta sobre el tiempo
de entrega de todas las demas opciones.
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